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1. Opis sterownika:

Sterownik SSK-B05 umozliwia sterowanie bipolarnego dwufazowego
silnika krokowego z maksymalnym pradem do 1,5A nafazg. Silnik moze
by¢ sterowany mikrokrokowo z podziatem kroku 1/8 co zwigksza liczbe
krokéw dlnika do osmiu razy. Sterowanie silnikiem odbywa si¢ za pomoca
3 sygnatow doprowadzanych do wejs¢ DIR, STEPi ENABLE. Takie
sterowanie zapewnia mozliwos¢ podtaczenia go bezposrednio do portu LPT
komputerai sterowanie z dowolnego programu sterujacego obrabiarkami
CNC i ploterami na przyktad: Mach 2, Kcam, Master5 TurboCNC i wielu
innych. Dioda LED umieszczona na plytce sterownika sygnalizuje obecnosé
napiccia zasilaniai przy jego braku jest sygnalizatorem impul sow
podawanych nawejscie CLK, przetacznikiem DIP2 mozemy ustawi¢
podziat kroku (1/1, 1/2, 1/4, 1/8). Sterownik przystosowany jest do
wspotpracy z silnikami 1A nafazeg lub 1,5A nafazg. Sterownik zostat
przystosowany do wspotpracy z silnikami do 1,5 Nm stosowanych do
budowy réznego rodzaju wycinarek termicznych.

2. Dane techniczne:

Napigcie zasilania: 12.. 30V DC
Maksymalny prad nafazg: 1,5A
Maksymalna czestotliwosé nawejsciu STEP: 5kHz
Podziat kroku: 1/1, 1/2, 1/4, 1/8
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3. Opis wyprowadzen Sterownika SSK-B05:

Do zaciskéw GND i VCC nalezy doprowadzi¢ napiecie zadlania +24..30V,
zaciski A-, A+, B-, B+ stuza do podtaczenia slnika krokowego.
Do zaciskow CLK, DIR, ENA doprowadzamy impulsy sterujace , wejscie
ENA (enable) wiacza prad w uzwojeniach sinika krokowego-podanie
nate wejscie stanu niskiego zataczasilnik. Wejscie DIR (direction) stuzy do
zmiany kierunku obrotéw slnika - stan niski natym wejsciu powoduje
zmiane kierunku obrotow na przeciwna. CLK (clock) jest wejsciem
taktujacymi do tego wejscia doprowadzamy impulsy prostokatne w takt
ktorych obracasie sinik.
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4. Zasilanie sterownika:

Sterownik zasilamy napieciem statym (DC) z zakresu od 24 do 30V.
Sygnaty doprowadzane nawejscia sterownika powinny mie¢ amplitude
sygnatu ok 5V (standard TTL lub CMOS).

Warto kabel zasilgjacy taki sterownik wyposazy¢ w bezpiecznik 3A
(zwykty rurkowy).
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5. Wybor trybu pracy sterownika SSK-BO5:

Sterownik SSK-B05 mamozliwos¢ pracy mikrokowej, to znaczy ze jest
w stanie zwigkszy¢ liczbe krokdw silnika do 1600. Do ustawianiatrybu
pracy stuzy przetacznik uK umieszczony na ptytce sterownika. Dostepne sa
4 tryby pracy: petno krokowy, p6t krokowy, z podziatem 1/4i 1/8. Na
ptytce sterownika rozpisany jest wzor ustawieniaprzetacznika uK.
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Pole lutownicze zaznaczone na ptytce jako IMP pozwala zmienia
maksymalny prad dostarczony do silnika - zwarcie cyna do masy prad max
0,7 A (wspdtpraca z silnikami do 0,9Nm), a zwarcie cyna do +5V
(wspdtpraca z silnikami do 1,35Nm).

6. Jak podiaczy € silnik:
Sterownik wspotpracuje z silnikami bipolarnymi (4 przewody),

unipolarnymi (6 przewodow) oraz uniwersalnymi (8 przewoddw). Pierwsze
uzwojenie podtaczamy do zaciskdw A+, A- , drugie do zaciskéw B+, B-.

A+
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W przypadku silnikéw unipolarnych 6 przewodowych i uniwersalnych 8
przewodowych istnigje kilka kombinacji podtaczenia do sterownika:
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Uwaga! Nieprawidlowe podiaczenie przewodéw silnika do
sterownika moze spowodowac jego nieodwr acalne
uszkodzenie, dlatego tez nalezy zwr Ocié¢ szczegblng uwage na
rodzg silnikai ilos¢ jego wypr owadzen.

7. Eksploatacja sterownika:

Sterownik SSK-BO05 testowany byt w temperaturze pokojowe (20 £.C) i
wilgotnosci wzglednej 50% . Sterownik nie wymaga uruchamiania i
prawidtowo podtaczony dziata od pierwszego podiaczenia. Jedyna rzecza
jaka nalezy ustawi¢ to wybrany podziat kroku przetacznikiem uk.

Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnych parametrow pracy sterownika,
gdyz moze to doprowadzi¢ do jego uszkodzenia. Podczas podtaczania
przewodow silnika napiecie zaslajace mus by¢ odtaczone.Zwarcie jednego
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z wyprowadzen silnikaz masa lub z + (VCC) zasilaniajak réwniez zwarcie
miedzy wyjsciami prowadzi do uszkodzenia uktadu.

Dioda LED umieszczona na ptytce sterownika petni podwaojna role :
sygnalizuje napiecie zasilaniaa przy jego braku jest detektorem impulsow na
wejsciu CLK to znaczy jest zapalnai gaszonaw ich takt co jest dodatkowym
atutem urzadzenia, poniewaz mozna zdiagnozowa¢ czy nawejscie CLK
podawane sa impulsy.

Sterownik zostat przystosowany do wspotpracy z silnikami do L5 Nmii
znakomicie sprawdza sie w roli sterownika silnikéw w r6znego typu ploterach
termicznych i do tego typu urzadzen jest on dedykowany.

Wejscia sterownika SSK-B05 zogtaly podwieszone rezystorami 0 opornosci
100k omwiec przy odtaczonych przewodach sterujacych czy tez przy braku
impulsdw sterujacych sterownik zachowuje sig stabilniei nie reaguje na
zadne pasozytnicze sygnaty i tym podobne, mato i tez taka zaletg -
mozliwos¢ bezposredniego sterowania sterownika z portu LPT komputera.

8.Podtaczenie do komputera:

Sterownik mozna sterowac bezposrednio z portu LPT komputera jednakze
zalecanejest stosowanie , w celu podtaczenia, ptytki SSK-MB  co utatwia
montaz przewodow i tym podobnych.
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Ponizej przedstawiono sposob podtaczenia sterownika do ptyty gtéwnej
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Ponizej przedstawiono jak podtaczy¢ generator GEN-OL do sterownika -
umozliwia to sterowanie kierunkiem i predkoscia obrotéw silnika:

(@

nazI1a3z8d

T1d "D ANI "IHD "B IHOS 3NY "MHN

S0+ 1

Q0 i
00| +zoltT
00| scz:1
00|51
o011

00| $5:7 093NLUNDLSOUd
FIEl

=1
T
N
=}
=1
a

@)

401883N3D
-
»
0y

Zr

E1rt

i

10-N39

JHP

i)

eologeng

jii| =
CNC SENERATOR

000000000000
0000006000000
ut

220 Q

o
o
‘ H o H! Lz
. 09 SLooHHM

7d *0JNI "INJ *WIHOSIING ‘MMM suass

uCC
30U
et}

T
2 &
£
(o]
+5V GND

_OJ—0+5V
O——o0GND
przetacznik do
zmiany Kierunku
obrotéw

www.cnc.info.pl



http://www.cnc.info.pl

www.akcesoria.cnc.info.pl

sterowniki maszyn CNC

silniki krokowe

sterowniki silnikéw krokowych

zasilacze silnikdw krokowych

lozyska liniowe i inne

prowadnice szynowe

listwy zebate | kota zebate

pasy zebate oraz kota do pasow zebatych

Sruby i nakretki trapezowe i kulowe

sprzegta

falowniki

elementy elektroniczne

serwomotory i sterowniki serwo

przeguby, watki, wielokliny

tancuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakosciowe

IWIS, w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria

prowadnice tancucha, napinacze oraz kota

watki zebate

» pasy zebate do przenosnikéw pokryte NFT, NFB,
Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren, i innymi

» pasy klinowe w réznym wykonaniu oraz kota do
pasdw klinowych

» pasy i kota Micro -V

» tuleje mocujgce samo centrujgce i zwykte, Taper lock

» elektrowrzeciona

Vv VvV vV vV vV VvV VvV vV vV vV vV VvV v v Vv

v v

Elementy budowy maszyn i urzadzen przemystowy ch

Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wy palarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych
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